MODELLO C
PROCEDURA APERTA AI SENSI DELL’ART. 60 DEL D.LGS. 50/2016 E SS.MM.II., SUDDIVISA IN LOTTI FUNZIONALI, PER LA FORNITURA DI STRUMENTI DI RICERCA ED ANALISI IN FAVORE DEGLI ISTITUTI DEL CONSIGLIO NAZIONALE DELLE RICERCHE
LOTTO 5
Offerta tecnica

Il sottoscritto ………….................................................................................
nato a………............. (__) il ...............……………………………..
domiciliato per la carica ove appresso, in qualità di [footnoteRef:2]…………............................. [2:  La dichiarazione deve essere effettuata da un legale rappresentante o da un procuratore speciale. In quest’ultimo caso deve essere fornito dall’impresa la procura speciale da cui trae i poteri di firma.] 

della impresa ………………................................................................
con sede in...................... (__), Via ........................................................
in qualità di [footnoteRef:3]................................................................................................... [3:  Inserire la dicitura opportuna tra: “Impresa singola” o “Capogruppo di ATI composta dalle imprese (inserire il loro nominativo)” o “mandante di ATI composta dalle imprese (inserire il loro nominativo)”] 

offre

i seguenti parametri:

	P1
	Distanza tra ago e collettore. Estensione del requisito minimo 8)
	mm
	Distanza regolabile almeno tra:
50 e 400 mm, estremi inclusi (worst)
50 e 500 mm, estremi inclusi (best)
	__
	

	P2
	Corsa massima del sistema di
traslazione motorizzato degli aghi Estensione del requisito minimo 9)
	mm
	Corsa max ≥ 450 mm (worst)
Corsa max ≥ 500 mm (best)
	__
	

	P3
	Precisione del sistema di traslazione motorizzato degli aghi Estensione del requisito minimo 9)
	
	Precisione di posizionamento minore o uguale a 0.1 mm.
	
	Si / No

	P4
	Velocità massima di scansione del sistema motorizzato di traslazione degli aghi.
Estensione del requisito minimo 9)
	
	Velocità max ≥ 500 mm/sec, 3 punti

	
	Si / No

	P5
	Accesso alla camera di filatura e visualizzazione del processo dall’esterno.
Estensione del requisito minimo 10)
	
	Accesso e visibilità da tre lati.
	
	Si / No

	P6
	Assenza di componenti metalliche nella camera di processo per ottimizzare il controllo dell’uniformità del campo elettrico
	
	Nella camera di processo non devono essere presenti componenti metalliche stabili in grado di influenzare la distribuzione del campo elettrico (esclusi i componenti di processo: aghi, collettori, etc.)
	
	Si / No

	P7
	Dotazione di un generatore di tensione con voltaggio esteso fino a 60 kV.
Estensione del requisito minimo 11)
	
	L’apparato è dotato di un generatore di tensione fino a 60 kV con ondulazione residua pari allo 0.1% p-p della massima tensione d’uscita. La corrente di uscita massima dovrà essere pari a 1 mA. Il generatore dovrà essere controllabile e programmabile in modo autonomo e sincronizzato dal software della macchina: programmazione di livelli, cicli, e rampe di tensione, in sincronia con i movimenti degli aghi, dei collettori e dei flussi delle syringe pumps. La tensione e la corrente di processo dovranno essere visualizzate dal software in tempo reale.
	
	Si / No

	P8
	Predisposizione per l’utilizzo simultaneo programmato fino a tre generatori indipendenti.
Estensione del requisito minimo 12)
	
	Predisposizione per il funzionamento contemporaneo di un terzo generatore di tensione, che dovrà essere controllabile e programmabile in modo autonomo e sincronizzato dal software della macchina: programmazione di livelli, cicli, e rampe di tensione, in sincronia con i movimenti degli aghi, dei collettori e dei flussi delle syringe pumps. Le tensioni e le correnti di processo dovranno essere visualizzate dal software in tempo reale.
	
	Si / No

	P9
	Possibilità di gestire più materiali diversi con altrettante pompe siringa (syringe
pumps) programmabili in modo indipendente o sincronizzato tramite il software dell’apparato: fornitura e predisposizione all’installazione di syringe pumps aggiuntive. 
Estensione del requisito minimo 13)
	
	Syringe pumps aggiuntive a controllo elettronico indipendente. Le pompe dovranno essere controllabili e programmabili in modo autonomo e sincronizzato direttamente dal software di gestione della macchina, in modo da garantire la produzione di fibre coassiali a doppio, triplo e multistrato (coaxial, triaxial e multi-channel electrospinning)
0 pompe aggiuntive (worst)
3 pompe aggiuntive (best)
	__
	

	
	
	
	Predisposizione all’installazione di syringe pumps ulteriori rispetto alle due del requisito minimo 13) e a quelle aggiuntive eventualmente installate (P9.1). Tali predisposizioni dovranno garantire la piena integrazione delle syringe pumps aggiuntive nel software di gestione della macchina, permettendone il funzionamento indipendente e sincronizzato nelle stesse modalità sopra descritte.
0 predisposizioni (worst)
5 predisposizioni (best)
	__
	

	P10
	Estensione del valore minimo del flusso delle soluzioni di processo (syringe pumps flow rate).
Estensione del requisito minimo 15)
	
	Flusso minimo > 0.005 ≤ 0.001 ml/h,
	
	Si / No

	P11
	Fornitura di aghi coassiali modulari in acciaio inox configurabili per depositare 3 strati concentrici.
Estensione del requisito minimo 16)
	
	L’apparato viene fornito con un ago coassiale modulare con cui depositare 3 soluzioni polimeriche contemporaneamente per creare fibre a strati concentrici. Il sistema di aghi concentrici dovrà essere fornito completo di tutti gli accessori per il montaggio e l’uso. Tutta la relativa raccorderia per collegare lo spinneret coassiale alle siringhe dovrà essere realizzata in materiale resistente ai più comuni solventi organici (es. PTFE, FEP, etc.).
I diametri delle punte (core diameter) saranno da concordarsi in fase di fornitura.
	
	Si / No

	P12
	Sistema a un nastro continuo: estensione dei valori massimi di larghezza e velocità del nastro.
Estensione del requisito minimo 18)
	
	Larghezza collettore a nastro continuo fino a 500 mm
	
	Si / No

	P13
	Velocità massima di rotazione
dei mandrini/collettori in dotazione. Estensione del requisito minimo 19)
	rpm
	Velocità max ≥ 5000 rpm (best)
Velocità max ≥ 4000 rpm (worst)
	__
	

	P14
	Estensione della lunghezza massima dei collettori rotanti utilizzabili.
Estensione del requisito minimo 20)
	mm
	Lunghezza massima dei collettori rotanti che possono essere installati:
300 mm, compresi (worst)
500 mm, compresi (best)
	__
	

	P15
	Fornitura di collettore rotante
	
	Viene fornito un collettore cilindrico, compatibile ed utilizzabile con l’apparato,  avente diametro pari a 80 mm di diametro e lunghezza pari a:
400 mm (worst)
500 mm (best)
	__
	

	P16
	Fornitura di un sistema di controllo della temperatura e dell'umidità all'interno della camera di filatura.
Estensione del requisito minimo 24)
	
	L’apparato viene fornito con un sistema di controllo della temperatura mediante riscaldamento omogeneo della camera di filatura da temperatura ambiente fino ad almeno 50 °C, con una precisione di +/- 0.5 °C. I valori di temperatura dovranno essere regolabili e visibili dal software di gestione della macchina. 2 punti
	
	Si / No

	
	
	
	L’apparato viene fornito con un sistema di flussaggio di gas inerte per la riduzione dell'umidità e degli inquinanti atmosferici all'interno della camera di filatura. 1 punto.
	
	Si / No

	
	
	
	L’apparato viene fornito con un sistema di deumidificazione integrato. 1 punto.
	
	Si / No

	P17
	Automazione ed usabilità dell’apparato: integrazione tra le varie componenti che costituiscono l’apparato con un’unica interfaccia di gestione.
Estensione del requisito minimo 26)
	
	Integrazione nell’interfaccia di gestione delle seguenti caratteristiche, se gestita dall’interfaccia:
· controllo di tutti i generatori di tensione
· regolazione della velocità di scorrimento del collettore a nastro
· regolazione della velocità di rotazione del collettore rotante
· controllo della temperatura della camera di processo
· controllo di tutte le syringe pumps
· controllo del movimento degli aghi rispetto al collettore
· possibilità di memorizzare e riutilizzare preset dei parametri di processo
· possibilità di creare sinottici personalizzati per la gestione anche di eventuali dispositivi esterni (telecamere, marcatori laser, micrometri laser, sorgenti UV, etc.)
1 caratteristica (worst)
8 caratteristiche (best)
	__
	

	P18
	Ridotto spreco di soluzioni di processo
	
	Lunghezza dei condotti flessibili:
· uguale o superiore a 400 mm (worst)
· (0 mm) ago direttamente connesso alla relativa siringa (tube-less spinneret) (best)
	__
	

	P19
	Predisposizione per l’installazione di un sistema di visualizzazione in tempo reale del cono di Taylor.
	
	L’apparato viene fornito predisposto per l’utilizzo di una sorgente luminosa e di una telecamera per la visualizzazione del cono di Taylor durante la deposizione delle fibre.
	
	Si / No

	P20
	Predisposizione per l’installazione di un misuratore non distruttivo dello spessore del tessuto in tempo reale.
	
	L’apparato viene fornito predisposto per l’installazione di un sistema ottico per la misura dello spessore dello strato filato in tempo reale, basato su interferometria laser con risoluzione minima pari a 10 nm, integrato nel software di gestione dell’apparato.
	
	Si / No

	P21
	Predispostone per melt-electrospinning
	
	L’apparato viene fornito con la possibilità di implementare un'unità per il riscaldamento delle soluzioni di processo, almeno fino a 120 °C, adatto per la gestione di processi di melt-electrospinnig.
	
	Si / No

	P22
	Training per l’utilizzo della macchina.
Estensione del requisito minimo 29)
	giorni
	Giorni di training on site,
0 giorni (worst)
3 giorni (best)
	__
	

	P23
	Assistenza
(Estensione del requisito minimo 31)
	
	Assistenza in lingua italiana
	
	Si / No

	
	
	
	Interventi tecnici di emergenza in loco entro 24 ore (1 giorno lavorativo) dalla richiesta di intervento.
	
	Si / No




__________________, lì __________
                                                                                              	
Firmato digitalmente

                                                                           _______________________________
