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MODIFICHE
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DISEGNO N. CSAT 344 001 004
 
 

DATA APPROVATO DAASSIEME 

SUCCESSIVO

 

 

NUM.

PARTICOLARENO
ME

 F
IL

E

AS
TA
.D
RW FORMATO

A3
 
 

FG. N. DI 

 

 

SCALA 

 

 

CLASSIFICA

 

DATACONTROLLATO DA 

DENOMINAZIONE ASTADATA

27/04/2005
 

DISEGNATO DA

ZAGAGLIA R.

COSTRUZIONE

 

 

CARENA N.

TOLLERANZE LINEARI

X.............................. 1

X ,X....................... 0,50

X ,XX..................... 0,02

SOTTOGRUPPO

 
GRUPPO

CAPSIZING
TRATTAMENTO TERMICO

VEDI NOTE

PROGETTO

PROVE CAPSIZING
 

FINITURA

VEDI NOTE

ISTITUTO NAZIONALE PER STUDI ED ESPERIENZE 

DI ARCHITETTURA NAVALE ROMA

IL PRESENTE DISEGNO E' DI PROPRIETA' DELL'ISTITUTO

NAZIONALE PER STUDI ED ESPERIENZE DI ARCHITETTURA

NAVALE CHE TUTELERA' I PROPRI DIRITTI A RIGORE DI

LEGGE E' VIETATA OGNI FORMA DI RIPRODUZIONE 

PESO

vedi nota 1

NOTE:
 

1.

CROMARE CON SPESSORE 
DI CROMATURA FINITO
PARI A 0,35 MM. E Ra=0,2

ASPORTAZIONE DI MATERIALE :
RIFERIMENTO QUOTA
DI PARTENZA  COME DA DISEGNO
ASPORTAZIONE DI 0,7 MM. SUL DIAMETRO
 SUCCESSIVA RETTIFICA Ra=0,2 

3.

PORTARE ALLE DIMENSIONI  E
CARATTERISTICHE DIMENSIONALI 
COME DA DISEGNO

4.
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2. TEMPRARE CON PENETRAZIONE
DELLA ZONA TEMPRATA PARI A 
1,2-1,5 MM SULLO SPESSORE 

5. ACCIAIO BONIFICATO 38NiCrMo4

6. DOVRA' ESSERE CERTIFICATA LA 
DUREZZA SUPERFICIALE SUL MATERIALE:
-ALLO STATO DI FORNITURA, 
-DOPO TEMPRA,
-A CROMATURA E RETTIFICA AVVENUTE
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